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ABSTRAK 

PT. Ancol Terang Metal Printing Industri merupakan industri manufaktur yang bergerak di bidang sheet metal dan 
memproduksi kaleng-kaleng seperti kaleng makanan dan minuman, obat-obatan, crown caps, shoe poiish dan 
kaleng-kaleng lainnya yang diproduksi secara massal. 

Salah satu produk yang dihasilkan dari lembaran sheet metal dan diproduksi secara massal adalah kiwi shoe polish 

can atau kaleng semir sepatu. Kaleng semir sepatu kiwi tersebut terdiri atas top dan body dan mempunyai tiga 
macam kapasitas diantaranya adalah 100ml, 50ml dan 17,5ml. Dalam hal ini produksi body kiwi 50ml tidak 
mencapai target yang ditetapkan karena sering terjadi masalah berupa "offcenter" akibat ketidakstabilan pada saat 
proses loading material. 

Perancangan feeder untuk mesin press body kiwi 50ml merupakan perancangan alat bantu pemesinan yang pada 
prosesnya lebih mengandalkan otomatisasi. Otomatisasi tersebut diantaranya adalah menggunakan pneumatik 
sebagai sistem pengangkat, pemindah, pengarah dan sebagai sumber tenaga untuk sistem transmisi. Hal tersebut 
dilakukan agar lebih mudah dalam pengontrolan benda kerja yang berupa sheet metal dan memperbaiki sistem kerja 
darifeeder yang pemah digunakan sebelumnya. 

Diharapkan perancangan feeder ini dapat meniadakan ketidakstabilan proses loading material pada saat proses 
punching sehingga tidak terjadi offcenter yang mengakibatkan reject pada produk. 
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1. PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang 

PT. Ancol Terang Metal Printing Industri merupakan 
industri manufaktur yang bergerak di bidang sheet 

metal dan memproduksi kaleng-kaleng seperti kaleng 
makanan dan minuman, obat-obatan, crown caps, 
shoe polish dan kaleng-kaleng lainnya yang 
diproduksi secara massal. PT. Ancol Terang Metal 
Printing Industri yang telah berdiri sejak 1978 ini 
merupakan anggota dari ATP Group yang memiliki 
dua perusahaan. Salah satu perusahaan tersebut 
adalah PT. Citra Buana Unggul yang juga 
memproduksi barang-barang berbahan sheet metal. 

Salah satu produk yang dihasilkan dari lembaran 
sheet metal dan diproduksi secara massal adalah kiwi 

shoe polish can atau kaleng semir sepatu kiwi dan 
customer dari produk tersebut adalah PT. Sara Lee. 
Kaleng semir sepatu kiwi tersebut terdiri atas top dan 
body dan mempunyai tiga macam kapasitas 
diantaranya adalah 100ml, 50ml dan 17 ,5rnl. Masing­
masing produk tersebut di produksi oleh tiga mesin 
dan proses loading material masih dilakukan secara 
manual. Dalam ha! ini produksi body kiwi 50ml tidak 
mencapai target yang ditetapkan oleh PT. Sara Lee 
karena cycle time produksi tidak mencapai target 
yang ditetapkan. Hal tersebut dikarenakan keadaan 
"offcenter" dari tin plate pada saat loading material. 
Keadaan "offcenter" adalah keadaan dimana 
pemotongan produk tidak sesuai dengan layout yang 
ditetapkan. Untuk lebih jelasnya dapat dilihat pada 
gambar beri.kut ini; 

Gambar 1 : Keadaan "offcenter" dari tin plate 

Keadaan "offcenter" tersebut disebabkan oleh dua 
ha! diantaranya adalah: 
1. Ketidakstabilan pada saat loading material

karena getaran yang dihasilkan oleh mesin press

cukup besar. Adapun yang menjamin kestabilan
pada saat proses tersebut hanya stopper dan rel
pada dies presstool tanpa adanya komponen
yang dapat menjepit tin plate.

2. Stroke dari mesin yang berjalan kurang
maksimal sehingga operator sulit menyesuaikan
keadaan dimana harus melanjutkan atau
menghentikan loading material.

Berdasarkan perrnasalahan yang telah disebutkan 
maka penulis merasa perlu untuk menjadikannya 
sebagai bahan kajian dalam menyusun karya tulis 
untuk merancang feeder yang diharapkan dapat 
menjamin kestabilan loading material dan 
menyesuaikan proses kerja dengan stroke mesin. 
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